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Schichtsysteme und ihre Anwendungsgebiete

Korrosionsschutz

Corrotect® HA (Al)
Corrotect® A%, C, F
Corrotect® N*, P, T
Durotect® ZK
Corrotect® zI
Corrotect® ZN
Durotect® ZF

Durotect® P




Beschichtungen - Ubersicht

Lager und Prazisionsbauteile der Schaeffler Gruppe
bieten ein hohes Leistungsvermégen und eine hohe
Gebrauchsdauer. Mit ihnen stehen dem Anwender fiir
den groften Teil der Anforderungen ausgereifte und
wirtschaftliche Losungen zur Verfiigung. Durch geeignete
Schichtsysteme kénnen die Eigenschaften der Bauteile
erweitert werden und bieten dem Kunden Vorteile in der
Anwendung. Der Beschichtungsbaukasten von Schaeffler
erlaubt eine maBgeschneiderte Losung fiir den Kunden
mit der Beschichtung als Konstruktionselement.

Durch die Vermeidung von Korrosion und Verschleifl
tragen die Schichtsysteme von Schaeffler zur Resourcen-
schonung bei, da die Gebrauchsdauer der Bauteile
deutlich verlangert wird. Durch die Minderung von
Reibung tragen die Beschichtungen zur Energieeffizienz
in Form von geringerem Energieaufwand bei.

Die Schichtsysteme werden durch unterschiedlichste
Verfahren auf die Oberflache aufgebracht. Sie sind
immer individuell der Einbausituation anzupassen.

In vielen Fallen gentigt es, nur ein Teil bzw. einen der
Walzpartner zu beschichten.

Die vorliegende Technische Information gibt einen
Uberblick tiber die bei Schaeffler eingesetzten
Beschichtungen, sortiert nach den Haupteinsatz-
bereichen. Fiir jede Beschichtungsart sind Merkmale,
Vorteile und Nutzen angegeben.

Konkrete Anwendungen und Referenzen werden gezeigt.

Weitere Informationen:
Surface.Technology@schaeffler.com

1 Hauptfunktion Korrosionsschutz — Corrotect® Schichtsysteme

Bezeichnung Anmerkung Hauptfunktionen

Schichtsystem  Nachsetzzeichen

schutz schutz
Corrotect® A* Zink-Legierung X
CT001
Corrotect® N* CT004 ' x
Corrotect® ZK Zink ' x
CT010 - CTO013
Corrotect® ZI Zink-Eisen X
CT020 - CT023
Corrotect® ZN Zink-Nickel ' x
CT030 — CT033
Corrotect® ZF Zink-Lamellen x

CT100

Korrosions- VerschleiB- Reibungs-

Zusatz- Haupteinsatzgebiet

funktion  Besonderheit

reduzierung

- Bereich Automotive, Riementrieb,
Schaltwellen, Lager, Lagerkomponenten,
Cr(VD)-frei

- " Bereich 'Autc')mbtiver, R'iement'rieb,
Arretierungen, Cr(VI)-frei

~ einfache Korrosionsschutz-

anwendungen

- ~ Bereich Industrie, Automotive
Riementrieb, Lagerkomponenten,
Schrauben

- ~ Bereich 'IndL'lstr'ie, Automotive
Riementrieb, Lagerkomponenten,
Schrauben

- " Bereich 'IndL'Jstr'ie,Autbmotivé, Fahrwerk-
technik, Komponenten, Schrauben



Beschichtungen - Ubersicht

2 Hauptfunktion VerschleiBschutz und Reibungsreduzierung — Durotect® Schichtsysteme

Bezeichnung

Anmerkung

Schichtsystem Nachsetzzeichen

Durotect® B

Durotect®Z

Durotect® M

Durotect® CK

Durotect® CK*

Durotect® CM

Durotect® NP

Durotect® C

Durotect®S

Durotect® HA

Durotect® P

Eisenmischoxid
CT240

Zn—Phosphét
CT250 - CT251

Mn-rPhosphat
CT260 — CT261

kolumnare Diinn-
schichtverchromung
CT230

kolumnare Diinn-
schichtverchromung
plus Chrommischoxid
CT231

mikforissigé Diinn-
schichtverchromung
CT220 - CT224

Chemisch Nickel
CT200 - CT205
Kupfer '
CT270

Silber

CT271

Hartanodisation (Al)
polYmerbaSierte '

Beschichtung
CT700 - CT702

Hauptfunktionen

Korrosions- Verschlei3- Reibungs-

schutz schutz

...................... e
e e
...................... e
e e
e e

reduzierung

X

Zusatz-
funktion

verbessert
Einlaufverhalten,
reduziert
Schlupfschaden,
leichter
Korrosionsschutz
temborérer' o
Korrosionsschutz,
Schutz gegen
Passungsrost,
geeignet bei
Schiebesitzen
verbessert
Einlaufverhalten,
leichter
Korrosionsschutz,
Notlaufschmierung
Korrosionsschutz,
leicht verringerte
Reibung, reduziert
Passungsrost
zusitzlich gutér
Korrosionsschutz

leichter
Korrosionsschutz,
leicht verringerte
Reibung

Notléuféchrhiefung

Notléuféchmiefung

Haupteinsatzgebiet
Besonderheit

Bereich Industrie, Automotive,
Lagerkomponenten Windkraft,
vollrollige Lager

" Bereich In'du'strier, Aéros'paée,

Linearfiihrungen, Lager,
Lagerkomponenten

' Befeiéh Ihd uétrié, Arutor"not'ive,

Aerospace,
Lagerkomponenten

" Bereich Ihduétrié, Lineaftethnik,

Aero Space, Schwingsieblager,
Helikopterlager, Spindellager

" Bereich In'durstrie',

Lagerkomponenten,
Lineartechnik

" Bereich Inrdu'strier,

Nadellager

Bereich Industrie, Hiilsen,

Fiilhrungsringsegmente

" Bereich Industrie, Ki‘ifigé

" Bereich In'du'strier, A'eros'paée,

Linearfiihrungen,

Lagerkomponenten, Kadfige

Stromisolation

Schutz gegén '
Passungsrost
Reibungsreduzierung

Bereich Automotive,
Schiebehiilsen

" Bereich In'du'strier,

Lagerringe



Beschichtungen - Ubersicht

3 Hauptfunktion Stromisolierung — Insutect® Schichtsysteme

Bezeichnung
Schichtsystem

Insutect® A

Anmerkung
Nachsetzzeichen

Aluminiumoxid

Hauptfunktionen

Korrosions- Verschlei3- Reibungs-

schutz

schutz

reduzierung

Hauptfunktion
Stromisolation

Haupteinsatzgebiet
Besonderheit

Bereich Industrie, Schienen-
fahrzeuge, Elektromotoren,
Generatoren

4 Hauptfunktion Tribomechanisch hochbeanspruchte Oberflichen — Triondur® Schichtsysteme

Bezeichnung
Schichtsystem

Triondur® CN
Triondur® CNN

Triondur® C

Triondur® ¢+

Triondur® CX*

Triondur® TN

Triondur® CH

Anmerkung
Nachsetzzeichen

CrN
CT400 - CT404

- CNJCrC

CT405 - CT409

7 ar-C:VH:Me

CT420

7 ar-C:VH 7

CT450 -CT479

7 ar-C:VH:X

CT480 - CT509

CTING

CT415 - CT419

ta-C
CT520 - CT529

Hauptfunktionen

Korrosions- Verschleif3- Reibungs-

schutz

schutz reduzierung
X X

s
s
s
s
s S
s S

Zusatz-
funktion

reduziert
Schlupfschdden

Minimale Reibung
im Ventiltrieb

Haupteinsatzgebiet
Besonderheit

Bereich Automotive,
Ventiltriebskomponenten
Beréich Ahtdmdtivé, o
Ventiltriebskomponenten
Bereich Iridu'strie, Auforﬁotive,
Lagerkomponenten,
Motorenelemente

Bereich Industrie, Automotive,
Motorenelemente,
Lagerkomponenten

Beréich Ahtdmdtivé, '
Ventiltriebskomponenten,
Lagerkomponenten

Beréich A'ero'spéce',
Lagerkomponenten,
Bordflachen

Bereich Automotiv



1 Hauptfunktion — Korrosionsschutz

Corrotect® Diinnschichtbeschichtung (Zink-Eisen Legierung)

Merkmal

Farbe: je nach Nachbehandlung

A*: silber irisierend - Cr(VI)-frei

N*: silber, leicht irisierend - Cr(VI)-frei

Schichtaufbau
Zink-Eisenbeschichtung mit Passivierung A*/N*

Schichtdicke
0,5 -3 pum
oder 2 — 5 pm.

A* = Dickschichtpassivierung
N* = Nanopartikelgestiitzte Passivierung

Vorteil/Nutzen

e Korrosionsschutz, gem. Salzspriihtest nach
DIN EN ISO 9227 zw. 48 — 360 Std. gegen
Rotrostbildung (je nach Ausfiihrungsart).

e Kostengiinstiger kathodischer Korrosionsschutz.

e Diinnschichttechnologie ermdglicht Lagerkomplett-
beschichtung ohne Beriicksichtigung der Abmafie.

Anwendung

e Diverse Lager, Lagerkomponenten und Lagerumbauteile
mit Forderung nach hoherer Korrosionsbestandigkeit,
z. B. Lager - Innenringe / AuBenringe / Walzkérper;
Nadelhiilsen und diinnwandige Bauteile
in groBen Stiickzahlen, z.B. Arretierhiilsen.




1 Hauptfunktion - Korrosionsschutz

Corrotect® ZI (Zink-Eisen Legierung)

Merkmal

Farbe: je nach Nachbehandlung

A*: silber irisierend - Cr(VI)-frei

N*: silber, leicht irisierend - Cr(VI)-frei

Schichtaufbau
Zink-Eisenbeschichtung mit Passivierung A*/N*

Schichtdicke
je nach Anforderung ab 5 um.

A* = Dickschichtpassivierung
N* = Nanopartikelgestiitzte Passivierung

Vorteil/Nutzen

e Korrosionsschutz, gem. Salzsprithtest nach
DIN EN ISO 9227 zw. 120 — 600 Std. gegen
Rotrostbildung (je nach Ausfiihrungsart)

e Kostengiinstiger kathodischer Korrosionsschutz.

Anwendung

e Automobil- und Industriekomponenten mit Forderung
nach erhohtem Korrosionsschutz

e Grof3e Lager im Walzwerksbereich.




1 Hauptfunktion — Korrosionsschutz

Corrotect® ZN (Zink-Nickel Legierung)

Merkmal

Farbe: je nach Nachbehandlung, vorzugsweise
dickschichtpassiviert A* silber, teilweise farbig
irisierend, Cr(VI)-frei

Schichtaufbau
Zink-Nickelbeschichtung mit Dickschichtpassivierung A*.

Schichtdicke
je nach Anforderung ab 2 pm.

Vorteil/Nutzen

e Korrosionsschutz, gem. Salzsprithtest nach
DIN EN ISO 9227 zw. 360 — 720 Std. gegen
Rotrostbildung (je nach Ausfiihrungsart)

e Hochwertiger kathodischer Korrosionsschutz.

Anwendung

e Automobil- und Industriekomponenten mit Forderung
nach hochstem Korrosionsschutz, wie z.B. Gelenk- und
Arretierbuchsen, Lagerbolzen, mechanische Hebel, usw.

Corrotect® ZK (Zink, galvanisch)

Merkmal

Farbe: je nach Nachbehandlung, vorzugsweise
dickschichtpassiviert A* silber, teilweise farbig
irisierend, Cr(VI)-frei

Schichtdicke
je nach Anforderung ab 5 pm.

Vorteil/Nutzen

e Korrosionsschutz, gem. DIN EN ISO 9227
zw. 24 — 360 Std. gegen Rotrostbildung
(je nach Ausfiihrung)

Anwendung
e Einfache Umbauteile.




1 Hauptfunktion — Korrosionsschutz

Corrotect® ZF (Zink-Lamellenbeschichtung)

Merkmal
Farbe: silbergrau

Schichtaufbau
Weiche Zink-Lamellenbeschichtung,
teilkathodischer lackartiger Korrosionsschutz.

Schichtdicke
8 — 15 um

Vorteil/Nutzen

e Korrosionsschutz
(Salzspriihtest nach DIN EN ISO 9227
bis 720 Std. gegen Rotrostbildung).

Anwendung
e Vor allem im Automobilbereich:
Radlager, Impuls- und Zwischenringe, Schrauben.
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2 Hauptfunktion — Verschleifschutz / Reibungsreduzierung

Durotect® B (Eisenmischoxid)

Merkmal
(werkstoffabhdngig)
Farbe: dunkelbraun bis tiefschwarz

Schichtaufbau
Schicht aus Eisenmischoxiden.

Schichtdicke
0,5 -2 pm.

Vorteil/Nutzen
e Verbesserung des Einlaufverhaltens bei Lagern
e Giinstig bei geringer Schlupfgefahr.

Anwendung

e Widlzkorper und Ringe fiir Lager in Windkraftanlagen
und Bahnmotorenlagern

e Vollrollige Zylinderrollenlager

e Kugellager bei schlechten Schmierverhédltnissen.




2  Hauptfunktion — Verschleifschutz / Reibungsreduzierung

Durotect® Z (Zinkphosphat)

Merkmal
Farbe: grau/schwarz

Schichtaufbau
Zinkphosphat

Schichtdicke
1-10pm

Vorteil/Nutzen

e Korrosionsschutz im gedlten Zustand
(Salzspriihtest nach DIN EN ISO 9227 bis 48 Std.
gegen Rotrostbildung)

e Vermeidung von Passungsrost im Lagersitz

e Reibungsreduzierung begiinstigt Verschiebewirkung.

Anwendung

e Kegelrollenlager in Schienenfahrzeugen
e Grofllager — Papierindustrie

e Breitstreckwalzen-Exzenterlager

e Widlzlagerkdfige und Hilsen.

11
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2 Hauptfunktion — Verschleifschutz / Reibungsreduzierung

Durotect® M (Manganphosphat)

Merkmal
Farbe: dunkelgrau matt

Schichtaufbau
Manganphosphat

Schichtdicke
1-10pm

Vorteil/Nutzen
e Verbesserung des Gleit- und Einlaufverhaltens.

Anwendung
e Rollenbeschichtung bei Lagern in Mischergetrieben

Stahlblechkéfige

e Spann- und Abziehhiilsen
e Innenringbohrungen von Kurbelwellenlagern
Grundschicht fir Gleitlacke.




2  Hauptfunktion — Verschleifschutz / Reibungsreduzierung

Durotect® CK (kolumnare Hartchrombeschichtung)

Merkmal
Farbe: matt grau

Schichtaufbau
Chromschicht mit kolumnarer Oberflachenstruktur.

Schichtdicke
Funktionsfldchen: 1 -3 pm
Nebenfldchen: 1-6pum.

Harte: ca. 1 000 HV.

Vorteil/Nutzen

® Hohe VerschleiBfestigkeit (hohe Harte) besonders
an den Anlaufstellen bzw. bei Passungsflachen,
an denen mit Reibkorrosion zu rechnen ist
Effektiver Verschleischutz bei Mischreibung fir
kleine Kugel- bzw. Rollenlager

Niedrige Reibbeiwerte bei Mischreibung durch das
Eingldatten der Perlstruktur nach dem Einlaufvorgang
Reduzierte Reibbeiwerte ermdglichen zwangsfreie
Verschiebungen bei Loslagern

Eine ca. 5-fach hohere Korrosionsbestdandigkeit
verglichen mit Wéalzlagerstahl

(Salzspriihtest nach DIN EN ISO 9227).

Anwendung

e Laufbahnen bei Hochgenauigkeitslagern

e AuBendurchmesser bei Spindellagern

e Komplettbeschichtung von Pendelrollenlagern (Ringe,
Wilzkorper), die in korrosiver Umgebung laufen

e Bohrung von Schwingsieblagern gegen
Passungsrost/ Schwingverschleif

e Kugellagerringe fiir Taumelscheiben in Helikoptern

e Linearkomponenten.

13



2  Hauptfunktion — Verschleif3schutz/Reibungsreduzierung

Durotect® CK* (kolumnare Hartchrombeschichtung + Gleitbeschichtung)

Merkmal
Farbe: schwarz

Schichtaufbau
Glatte Deckschicht aus Chrom-Mischoxid
auf kolumnarer Chromschicht.

Schichtdicke
wie Durotect® CK zuziiglich 0,5 - 3 um

Harte: ca. 1 000 HV; die Deckschicht ist weich und
passt sich bei Belastung an.

Vorteil/Nutzen

e Verbessertes Einlaufverhalten

e Verbessertes Reibungs- und Verschleiflverhalten
unter Mangelschmierung
(Die Vertiefungen zwischen den Cr-Perlen wirken als
,Schmierstoffreservoir® des Chromoxids).

e Verlangerung der Wartungsintervalle im Schienen-
verkehr

Bei Einsatz der Lager in aggressiver Atmosphdre und
hohen Temperaturen wirkt die Dickschicht gegeniiber
einer reinen Diinnschichtverchromung schmierstoff-
unterstiitzend und erhdht die Korrosionsbestdndigkeit.

Durch mechanische Belastung wird die weiche
Dickschicht in die Perlstruktur verdichtet.

Die hierbei hervortretende graue Funktionsschicht
zeigt die Basisschicht Durotect® CK.

Anwendung

e Fahrmotorenlager in Schienenfahrzeugen
e Stiitzrollen fiir Vielwalzen-Kaltwalzgeriiste
e Linearkomponenten.
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2  Hauptfunktion — Verschleif3schutz / Reibungsreduzierung

Durotect® CM (mikrorissige Hartchrombeschichtung)

Merkmal
Farbe: silber-gldnzend, kopiert Untergrundstruktur

Schichtaufbau
Glatte, mikrorissige Hartchromschicht.

Schichtdicken
zwischen 0,1 — 500 pm, je nach Anwendung
(mechanisch bearbeitbar).

Harte: ca. 850 — 1 100 HV.

Vorteil/Nutzen

e Verbessertes Reibungs- und VerschleiBverhalten
unter Mangelschmierung

e Erhohte Lebensdauer durch harte Oberfldchen als

Verschleifischutz

Guter Korrosionsschutz und hohe Bestdndigkeit

gegen viele Chemikalien bei Schichtdicken iiber 30 um

e Temperaturbestandigkeit bis +300 °C

Schutz gegen Tribokorrosion

Niedriger Reibungskoeffizient / gute Gleiteigenschaften

Antiadhdsive Eigenschaften.

Anwendung

e Gelenklageranwendungen

e VerschleiBbelastete Automotive- und Industrie-
produkte.
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2 Hauptfunktion — Verschleifschutz / Reibungsreduzierung

Durotect® NP (Nickel-Phosphorbeschichtung)

Merkmal
Farbe: metallisch silbern, leicht gelbstichig

Schichtaufbau
Chemisch abgeschiedene Nickelschicht,
mit 8 — 15 % Phosphor in der Legierung.

Schichtdicke
je nach Anforderung 8 — 15 um,
bei Korrosionsschutz 25 - 300 pm.

Hadrte
500 — 600 HV (durch Warmebehandlung
steigerbar auf 750 — 1 000 HV).

Vorteil/Nutzen

e Konturgetreue Bauteilbeschichtung,
teilweise auch in Vertiefungen

e Kombinierte Eigenschaften zu Verschleif3-
und Korrosionsschutz ermoglichen eine weitldufige
Anwendung

e Hohe Schichtdicken liefern sehr gute Korrosions-
schutzeigenschaften

e Bedingt mechanisch bearbeitbar.

Anwendung

e Fiihrungsringe Pendelrollenlager

e Gelenklager

e Gehduse fiir die Lebensmittelindustrie

e Einsatz in StiRwasser-/Salzwasseranwendungen.

Besonderheiten

Durotect® NP kann mit PTFE- oder Hartstoff-
Partikeln (Diamant, SiC) dispergiert werden,

um die Gleiteigenschaften zu optimieren oder die
VerschleiBbestdndigkeit zu verbessern.



2  Hauptfunktion — Verschleifschutz / Reibungsreduzierung

Durotect® C (Kupfer) und Durotect® S (Silber)

Merkmal
Farbe: kupferfarben bzw. silberfarben

Schichtaufbau
Durotect® C Kupfer
Durotect® S Silber mit Kupferzwischenschicht.

Schichtdicke

je nach Anforderung 2 — 50 um.

Vorteil/Nutzen
e Verbesserung des Notlaufverhaltens

Anwendung

e Stahlblechkéafige bei Zwei- und Viertaktmotoren
e K&fige fur Luft- und Raumfahrt (Aerospace).

e Grofllagerkafige

Durotect® HA (Hartanodisieren)

Merkmal
Farbe: silber bis mausgrau

Schichtaufbau
Durotect® HA, Aluminiumoxid-Schicht.

Schichtdicke
je nach Anforderung 2 — 25 um.

Vorteil/Nutzen
e Erhohung der Verschleiffestigkeit von Aluminium
e Stromisolierung.

Anwendung
e Aluminiumschiebehiilsen von Kupplungslagern
e Aluminiumkéfige fir Luft- und Raumfahrt (Aerospace).
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2  Hauptfunktion — Verschleif3schutz/Reibungsreduzierung

Durotect® P (Polymerbasierte Beschichtung)

Merkmal
Farbe: In Abhdnigkeit vom Schichtsystem

Schichtaufbau
Polymerbasierte Beschichtung

Schichtdicke
10 — 20 pm.

Vorteil/Nutzen

e Verbesserung der Gleitfahigkeit am Lagerauflenring,
Reduzierung des Reibbeiwertes auf < 0,1 bei axialer
Verschiebung von Lagerringen.

Anwendung

e Quadropolmiihlen fiir die Zementherstellung
(Pendelrollenlager-Auenringmantelflache)

e Siebsaug- und Thermowalzen in Papiermaschinen
(Pendelrollenlager-Auenringmantelflache)

e Rotorhauptlagerungen — Windkraft.




3 Hauptfunktion — Stromisolierung

Insutect® A (Aluminiumoxid)

Merkmal
Farbe: hellgrau bis beige matt

Schichtaufbau
Keramikschicht aus Aluminiumoxid Al,0; mit
Versiegelung.

Schichtdicke
100 — 200 pum, auf Kundenwunsch auch hdher.

Vorteil/Nutzen
e Stromisolierung je nach Schichtart —

Widerstand gegen Stromdurchschlag bis 3 000 V.

e Korrosionsschutz.

Anwendung

e Lagerin Drehstrommotoren
e Fahrmotorenlager

e Radsatzlagerungen

e Lagerin Generatoren.

Details, siehe TPl 206, Stromisolierte Lager.

19



4  Hauptfunktion — Tribomechanisch hochbeanspruchte
Oberfliachen

Triondur® C (Metalldotierte Kohlenstoffschicht)

Merkmal, siehe TPl 115
Farbe: grauschwarz matt

Schichtaufbau

Harte lamellenartig aufgebaute amorphe Kohlenwasser-
stoffschicht mit Anteilen von Wolfram und Wolfram-
karbiden.

Die Oberflachenstruktur ist glatt.

Schichtdicke

0,5 = 4 pm.

Reibungsreduzierung bei DLC/Stahl im Vergleich zu
Stahl/Stahl (jeweils trocken) 80 Prozent.

Harte: 1100 -1 500 HV

Vorteil/Nutzen !

e Hoher Verschleischutz bei Mischreibung Ecosoft

e Hohere Verschlei’festigkeit durch hohe Harte 1

e Giinstig bei adhdsivem Verschleifs durch niedrigen
Reibbeiwert

e Bestens geeignet bei Schlupfgefahr.

Anwendung
e Tonnenrollen in Pendelrollenlagern fiir Papierkalander
e Tonnenrollen in Axial-Pendelrollenlagern
fur Hydraulikmotoren
e Laufrollen mit beschichtetem AufSendurchmesser fiir
die Druckindustrie.




4  Hauptfunktion — Tribomechanisch hochbeanspruchte
Oberflachen

Triondur® C* / CX* (Amorphe Kohlenstoffschicht)

Merkmal, siehe TPl 115
Farbe: schwarz

Schichtaufbau

Harte lamellenartig aufgebaute amorphe metallfreie Kohlenwasserstoff-
schicht. Triondur® CX* ist Nichtmetall-dotiert. Die Oberflichenstruktur
ist glatt.

Schichtdicke
2 — 4 um. Reibungsreduzierung bei DLC/Stahl im Vergleich zu
Stahl/Stahl (jeweils trocken) 85 Prozent.

Harte: » 2 000 HV.

Vorteil/Nutzen

e Sehr hoher VerschleifRschutz bei Mischreibung
e Hohere VerschleiRfestigkeit durch hohe Harte
e Reibungsreduzierung unter Mischreibung

e Bestens geeignet fiir tribologisch hochbeanspruchte Bauteile mit ——
Mangelschmierung. ’
Anwendung

e Verschlei- und Reibungsreduzierung bei Ventiltriebskomponenten
(z. B. TassenstoRel)
e Verschleischutz bei Dieseleinspritzkomponenten

e Lagerkomponenten (z. B. Kédfige) zur Steigerung der Lebensdauer.

Triondur® CH (Wasserstofffreie, amorphe Kohlenstoffschicht)

Merkmal, siehe TPl 115
Farbe: anthrazit irisierend

Schichtdicke
0,5 — 1 pm Reibungsreduzierung bei DLC/Stahl im Vergleich zu Stahl/Stahl
(jeweils trocken) 85 Prozent.

Harte: » 4 000 HV.

Vorteil/Nutzen
e Hochste VerschleiBbestdndigkeit aller Triondur®-Schichten

e Maximale Reibungsreduzierung

Anwendung
e Motorenelemente
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4  Hauptfunktion — Tribomechanisch hochbeanspruchte

Oberflachen

Triondur® CN (Chromnitrid)

Merkmal
Farbe: silbergrau glanzend

Schichtaufbau
Harte nanokristallin aufgebaute nitridische Chromschicht.
Die Oberflachenstruktur ist glatt.

Schichtdicke

1-4pum.

Reibungsreduzierung bei Triondur CN/Stahl im Vergleich
zu Stahl/Stahl (jeweils trocken) 20 Prozent.

Harte: » 2 200 HV.

Vorteil/Nutzen
e Sehr hoher abrasiver Verschleischutz durch hohe Harte
e Reibungsreduzierung bei ausreichender Schmierung.

Anwendung
e Verschlei3- und Reibungsreduzierung bei Ventiltriebs-
komponenten (z. B. Tassenstéf3el).

Triondur® CNN (Chromcarbonitrid)

Merkmal
Farbe: mattsilber

Schichtaufbau
Mehrlagige, nanodispersive,
chrombasierte Hartstoffschicht.

Schichtdicke: 5 = 15 um.
Reibungsreduzierung bei Triondur CNN/Stahl im
Vergleich zu Stahl/Stahl (jeweils trocken) 15 Prozent.

Harte: 1 200 — 1 800 HV.

Vorteil/Nutzen

e Hoher abrasiver Verschleischutz durch hohe Harte

e Guter Verschleischutz bei Mangelschmierung oder
Olverschmutzung.

Anwendung
e Verschlei3- und Reibungsreduzierung bei Ventiltriebs-
komponenten (z. B. hydraulische Abstiitzelemente).




4  Hauptfunktion — Tribomechanisch hochbeanspruchte
Oberfliachen

Triondur® TN (Titannitrid)

Merkmal
Farbe: goldgldanzend

Schichtaufbau
Titannitrid

Schichtdicke
2-5pum.

Harte: » 2 000 HV.

Vorteil/Nutzen
e Hoher VerschleiBschutz

Anwendung
e An den Bordflachen von Triebwerkslagern.

Achtung!

Die Beschichtung kann nicht in der Lagerlaufbahn
verwendet werden.
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Notizen
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